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OZELLIKLER

Performans:

u §o§|om gdvde yapisi
1 Ozel olarak geligtirilmis tahrik ve hidrolik

sistem, yuksek suriUs performansi ve givenilir

calisma saglar.

= DUsUk gUrdltolo ve dayanikli hidrolik gug
Unitesi; kaliteli silindir ve hortumlarla birlikte
hidrolik sistemin guvenilirligini artirir.

= AMP konnektérler ve dayanikl elektrik
tesisat, elektrik bilesenlerinde olusabilecek
arizalari azaltir.

= C profilli asansér kanali, aracin genel yapisal

dayanimini artirir.
= Aynianda iki paletin kaldirilabilmesi, calisma
verimliligini yUkseltir.

Guvenlik:

= Guvenli hidrolik tasarim, yag hattinin zarar
gormesi durumunda asansorin aniden
diUsgmesini onler.

® Sikisma 6nleyici emniyet butonu, aracin
operatdre carpmasini engellemeye yardimel
olur.

# Acil durdurma salterine basildiginda elektrik
beslemesi aninda kesilir.

" Coklu kaldirma limit salterleri, giivenli suriusu
destekler.
Kaldirma yuksekligi belirlenen seviyeyi
astiginda arag otomatik olarak disuk hiz
moduna geger.

= Geri kaymayi énleyici fren sistemi, aracin
rampalarda geriye hareket etmesini engeller.

" Yan konumlandiriimig uzun kumanda kolu,
operatérin arag gévdesinden guvenli
mesafede kalmasini saglar.

Kullanim:

Ergonomik kumanda kolu basligi, kolay ve
konforlu kullanim sunar.

Uzun kumanda kolu, yumusak ve kontrollu
yonlendirme saglar.

Kompakt sasi tasarimi, kigtk dénis yarigapi
ve yUksek manevra kabiliyeti sunar.

Yan konumlu kullanim tasarimi, operatére
genis gorus alani saglar.

Entegre sarj cihazi

Bakim:

= Bakim gerektirmeyen aku

u Calisma saati sayagl aki géstergesi,
operatére zamaninda sarj yapiimasini
hatirlatir (opsiyonel).

m Sokilebilir arka panel, bakim islemlerini
kolaylastirir.

= Dijital ekrandaki otomatik ariza teghis
gobstergesi, sorunlarin hizli bicimde tespit
edilmesini saglar.
Servis el ferminaline kolay erigim

= DUsuk voltaj kesme korumasi



1,2 Ton ilk Kaldirmali Tek Kolonlu Elektrikli istif Makinesi
ES12-12MM

11 Uretici EP
5 1.2 Model Tanimi ES12-12MMi
= 1.3 Stirlis Tahrik Tipi Elektrikli
:g 1.4 Operator Tipi Yaya Kumandal
§ 1.5 Yik Kapasitesi Q kg 1200
E 1.6 Yik Merkezi Mesafesi c mm 600
< 1.8 Tahrik Aksi Merkezinden Gatal Topuguna Yik Mesafesi X mm 805
1.9 Dingil Mesafesi y mm 1260
- 21 Servis AGirhgi kg 520
29
E ,T:_;, 2.2 Aks Yk, Ykli Durumda On/Arka kg 560/1160
@< 23 Aks Yk, Yiiksiiz Durumda On/Arka kg 350/170
3.1 Tekerlek Malzemesi Politiretan
@ 3.2 On Tahrik Tekeri Olgiisii mm @210x70
‘g 3.3 Arka Yiik Tekeri Olgiisii mm @80%60
g 3.4 llave Denge Tekerleri mm @130%55
% BI5) Tekerlek Sayisi, On/Arka (x = Tahrik Tekeri) mm 1x +1/4
E 3.6 On iz Genigligi b10 mm 533
3.7 Arka iz Genisligi b11 mm 370
4.0 Maksimum Kaldirma Yuksekligi H mm 1605
4.2 Asansor Kapali Yuksekligi h1 mm 1940
4.3 Serbest Kaldirma Yiksekligi h2 mm 1480
4.4 Asansér Kaldirma Y iksekligi h3 mm 1510
4.5 Asansor Acik Ylksekligi h4 mm 2090
4.6 Ik Kaldirma Yiiksekligi h5 mm 115
4.10 Tekerlek Kollarinin Yiksekligi h8 mm —
4.15 Catallarin indirilmis Yiiksekligi h13 mm 95
4.19 Toplam Uzunluk "1 mm 1750
4.20 Catal Yiiziine Kadar Uzunluk 12 mm 600
4.21 Toplam Genislik b1/b2 mm 796
4.22 Catal Olgileri slell mm 60/190/1150
4.24 Catal Tastyici Genisligi b3 mm 680
4.25 Catallar Arasi Dis Genislik b5 mm 560
4.26 Tekerlek Kollari/Yikleme Yiizeyleri Arasi Mesafe b4 mm —
4.31 YUkIG Durumda Asansér Altindaki Yerden Yikseklik m1 mm —
4.32 Dingil Mesafesi Merkezindeki Yerden Yukseklik m2 mm 26
4.341 1000 x 1200 mm Paletler igin Enine Koridor Genigligi Ast mm 2340
4.34.2 800 x 1200 mm Paletler igin Boyuna Koridor Genisligi Ast mm 2260
4.35 Donls Yarigapi Wa mm 1500
E 5.1 Surtis Hizi, YUkIU/YUkstiz km/h 4/14.5
E 5.2 Kaldirma Hizi, YUkIU/YUkstz m/s 0.10/0.14
g 83 Indirme Hizi, YUKIG/Yiiksiiz m/s 0.10/0.07
g 5.8 Maksimum Tirmanma Kabiliyeti, YUKIU/Y lksliz % 3/10
E 5.10 Servis Freni Elektromanyetik
g 6.1 Tahrik Motor Glicli S2 60 Dakika kW 0.65
22 6.2 Kaldirma Motor Gilcii S3 %15 kW 97
g 2 6.4 Batarya Voltaji/Nominal Kapasitesi V/Ah 2x12/85
= 6.5 Batarya Agirligi kg 2x25
5 8.1 Tahrik Kontrol Tipi DC
E 10.5 Direksiyon Sistemi Mekanik
if 10.7 Operatér Kulagindaki Ses Basing Seviyesi dB(A) 74

Teknik parametrelerde veya konfiglrasyonlarda iyilestirme yapilmasi halinde ayrica bildirimde bulunulmayacaktir. Gosterilen diyagram standart disi
konfiglrasyonlar igerebilir.
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Asansoér Opsiyonlari

L Toplam Kaldirma Asansor Kapali Serbest Kaldirma . - o
Asansor Tipi Yiiksekligi (h3 + h13) ) Yiiksekligi (h2) Asansor Acik Yiiksekligi (h4)
2-Kademeli 1605 1940 1606 2011
Standart
Asansor 1955 2290 1936 2361
Opsiyonlar
1.1 Gatal Olgiileri ©560*1150
1.4 Catal Taslyici Genisligi 0680
21 Yk Tekeri Tipi o Cift
2.2 Yik Tekeri Malzemesi ePolilretan
2.3 Tahrik Tekeri Malzemesi ePoliliretan oiz Birakmayan Poliliretan
2.7 Batarya Kapasitesi ©85Ah 080Ah (Lityum iyon)
2.8 Sarj Cihazi ©24V-10A Entegre 024V-15A Entegre 024V-30A Entegre (Lityum iyon)
2.9 Batarya Gostergesi eCalisma Saati Sayach
216 Kumanda Kolu Bashigi Tipi eiki Elle Kullanima Uygun Biiyilk Kumanda Kolu Baglig
3.3 Denge Tekerleri eEvet, Standart
Kumanda Kolu Dikey Konumdayken
3.16 Yavas Siirlis Modu eHayiroEvet, Standart

Not: eStandart o Opsiyonel - Uygun Degil



